Durchdachter Materialfluss fur das Just-in-Sequence-Verfahren

Flotteneinsatz von Toyota Material Handling

Bei Zulieferern der Automobilindustrie haben die Faktoren
Zuverlassigkeit und Zeit oberste Prioritdt. Die Firma Emcon
Technologies fertigt Abgasanlagen und stellt die Produkte nach
dem Just-in-Sequence-Verfahren bereit. Es wird nicht nur vor-
ausgesetzt, dass die ben6tigten Anlagen rechtzeitig in der not-

Im Méarz 2007 startete Emcon
Technologies die Produktion
am neuen
Standort in Lilienthal (Bremen).
Vor Ort werden Abgasanlagen
geschweit und montiert. Pro
Tag entstehen insgesamt 3.300
Anlagen und somit 70.000 im
@ Monat. Diese werden vorwie-
I\ gend aus Stahl und Edelstahl
hergestellt. Am Standort Lilien-
thal sind insgesamt 76 Mitar-
; . beiter beschéftigt, die im
(0 | Dreischichtbetrieb arbeiten,
= _)fum das geforderte Pensum

" einzuhalten. Das Betriebsge-
lande umfasst 10.000 Quadratmeter, wovon 4.500 Quadratmeter
auf das Lager und die Montage entfallen. Insgesamt werden 120
Varianten von Abgasanlagen gefertigt.

Die Lagerflache teilt sich in Block- und Hochregallager. Im Block-
lager werden hauptséachlich Highrunner gelagert, die einem hohen
Umschlag unterliegen, wahrend sich im Hochregallager die mittleren
bis Lowrunner befinden. Als Hauptladungstrager dienen vor allem
Euro-Gitterboxen, die mit Lasten bis zu einer halben Tonne beftillt
sind. Zum Teil werden aber auch kundenspezifische Ladungstréger
eingesetzt. Die Komponenten fiur die Herstellung der Abgasanlagen
kommen von unterschiedlichen Zulieferern und aus der Emcon
Technologies Deutschlandzentrale in Augsburg.

Im Monat werden rund 4.000 Artikel eingelagert und fast dieselbe
Anzahl ausgelagert. Pro Tag treffen beim Automobilzulieferer sechs
bis acht LKW ein, die jeweils bis zu 90 Gitterboxen geladen haben.
Fir diese Vielzahl an Bewegungen ist es unerlasslich, den Mate-
rialfluss im Betrieb zu organisieren. Der Einsatz der Flotte ist daher
klar definiert. ,Das Zusammenspiel der Gerate ist perfekt aufei-
nander abgestimmt®, bestatigt Berber Dikkerboom, Leiterin Logistik
bei Emcon Technologies in Lilienthal. Um die angelieferten Kom-
ponenten in das Hochregallager einzulagern, beschaffte das Un-
ternehmen einen Schubmaststapler BT Reflex, der zu den neuesten
Produkten von Toyota Material Handling gehért. Der BT Reflex
bewegt sich miihelos in den engen Géangen des Hochregallagers
und bedient am Standort Lilienthal Hohen bis zu sechs Meter.
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wendigen Anzahl angeliefert werden, sondern auch, dass die
Reihenfolge der benétigten Module auf die Produktion abge-
stimmt ist. Emcon Technologies garantiert eine plinktliche
Anlieferung und erhalt dabei die Unterstiitzung von Flurférder-
zeugen von Toyota Material Handling.

Emcon Technologies

Emcon Technologies ist eines der weltweit fihrenden Unter-
nehmen fiir Abgastechnologie in der Automobilzulieferindustrie.
Zu den Kunden zahlen namhafte PKW-, LKW- und Motoren-
hersteller. Emcon Technologies beschaftigt 6.700 Mitarbeiter in
18 Landern. Als einer der Pioniere in der Abgastechnologie-
branche platzierte Emcon Technologies bereits im Jahr 1974
den ersten Katalysator bei PKW-Abgasanlagen erfolgreich im
Markt und war das erste Unternehmen, das komplett aus Edel-
stahl und spéter auch aus Titan hergestellte Abgassysteme zur
Marktreife und Serienfertigung brachte. Seit tber drei Jahr-
zehnten entwickelt Emcon Technologies innovative Abgasreini-
gungssysteme und verfugt Uber umfangreiche Erfahrungen als
weltweiter Systemlieferant mit den Hauptprodukten 3-Wege-
Katalysatoren, Diesel-Oxid-Katalysatoren und Diesel-Partikel-
Filter (DPF).

Das Fahrerschutzdach des BT Reflex gewahrleistet eine gute Durch-
sicht auf den Arbeitsbereich und bietet gleichzeitig Schutz vor her-
abfallenden Gutern. Ein- und ausgelagert wird nach dem
First-in-First-out-Prinzip (FiFo). Die zuerst eingelagerte Gitterbox
wird in der Regel als erstes entnommen und dann fir den innerbe-
trieblichen Transport bereitgestellt. Unterstiitzt wird das Ein- und
Auslagern durch das Kanban-Prinzip, das sich an dem Bedarf im
Fertigungsablauf orientiert. Dadurch wird die effektive Versorgung
der Montagebereiche sichergestellt.

Far die Transportwege im Lager und im Montagebereich werden
primar Elektrodeichselstapler eingesetzt. Die Baureihen BT Ixion
und BT Staxio sind hierflr préadestiniert und garantieren ein
schnelles Handling der Last. Die Elektrodeichselstapler versorgen
die SchweiBroboter, die fir die Montage der Abgasanlagen
zustandig sind. Fur die kundenspezifischen Ladungstrager sind die
Gabeln der Baureihen BT Ixion und BT Staxio mit einer Antirutsch-
beschichtung ausgestattet. Nach der Montage kommen die
bestulickten Gitterboxen in den Kommissionierbereich. Jede Baureihe
hat eine eigene Kommissionierzone, so dass insgesamt vier
Schleusen zur Beladung der LKW zur Verfigung stehen. So wissen
die Fahrer ganz genau, welche Gitterboxen sie einladen mussen.



Auch fir die Entladung der LKW, die die Komponenten fir die
Abgasanlagen anliefern, nutzt Emcon die Elektrodeichselstapler.

Die Gitterboxen mit den fertigen Abgasanlagen werden nach dem
Just-in-Sequence-Verfahren bereitgestellt. Emcon Technologies
garantiert so, dass die bendtigten Abgasanlagen rechtzeitig in der
notwendigen Menge und auBerdem in der richtigen Reihenfolge fur
die Produktion angeliefert werden.

Das Unternehmen setzt bereits seit langem auf die Zuverléssigkeit
und Qualitat der BT Lagertechnik und hat sich nun auch fir Toyota
Gabelstapler entschieden. Der Toyota Traigo 48 ist eines der neue-
sten Modelle in der Flotte des Kunden und hat in seiner
Gesamtheit Uberzeugt. ,,Fir uns waren vor allen Dingen die baulichen
MaBe des Dreirad-Elektrostaplers Toyota Traigo 48 ausschlagge-
bend. Der Stapler verfligt Giber einen sehr kleinen Wenderadius und
ist dadurch auch in engen Gangen Uberaus beweglich®, erklart
Gunter Kluge, Leiter der MVO Werke von Emcon Deutschland. Ein
Teil der fertigen Abgasanlagen wird mit den Dreirad-Elektrostaplern
Toyota Traigo 48 mit 1,8 Tonnen Tragfahigkeit und einem Vierrad-
Elektrostapler Toyota 7FBMF mit 2,5 Tonnen Tragfahigkeit in die
LKW verladen. Einige Abgasanlagen haben eine Lange von bis zu

3,20 Meter, so dass dafilr verldngerte Gabeln notwendig sind.
Dabei kommt auch das Toyota System fiir Aktive Stabilitat ins Spiel
(SAS), mit dem alle Elektrostapler ausgestattet sind. SAS beinhal-
tet Sicherheitsfunktionen, die die Stabilitét des Staplers in engen
Kurven sicherstellen, die Lastkontrolle vereinfachen und das Risiko
des Abrutschens der Last verringern. ,Wir haben hohe Sicher-
heitsanspriiche an die Arbeitsplatze in unserem Betrieb und die
SAS Funktionen helfen, diesen gerecht zu werden®, bestétigt Ber-
ber Dikkerboom und weist dabei besonders auf die reduzierte Nei-
gegeschwindigkeit des Hubgerusts hin.

»~Emcon hat sich fir einen 5-Jahres-Rental-Vertrag inklusive Batte-
riestandzeit und Maschinenbruchversicherung entschieden.
Dadurch besteht fiir den Kunden keine Kapitalbindung und kein
Restwertrisiko®, erlautert Jens Féhse von Toyota Material Handling,
der die Emcon-Gruppe in Deutschland betreut.
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Hawker Water Less® ist eine neue,
effiziente Fahrzeugbatterie mit
modernster Technologie und
attraktiven Merkmalen. Water Less
bietet Ihnen mehr Flexibilitat und
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